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Nalezy przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi, dotaczona broszure
.Zasady gwarancyjne i dodatkowe” oraz aktualne informacje

i wskazéwki dostepne przez tacze internetowe na koncu niniejszej
instrukgcji. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami.
Niniejszy dokument nalezy zachowa¢, a w przypadku przekazania
urzadzenia laserowego zataczy¢ go.

Dziatanie / Zastosowanie

Tréjwymiarowy laser z trzema kotami laserowymi 360°.

— Dodatkowy tryb pochylenia umozliwia wyznaczanie skoséw.

— Prosta funkcja pionowania dzieki wykorzystaniu krzyza laserowego

— Ottimizzato per lavorare vicino al soffitto

— Out-Of-Level: Sygnaty optyczne wskazuja, ze urzadzenie znajduje sie poza
zakresem niwelagji.

— Magnetyczny uchwyt zaciskowy i $cienny umozliwia uzycie urzadzenia
osobno lub w pofaczeniu z innymi urzadzeniami — zaréwno w poziomie,
jak i w pionie.

— Automatyczne poziomowanie (zakres) 3°, Doktadnos¢ 0,2 mm / m

Ogéblne zasady bezpieczenstwa

- Wykorzystywac¢ urzadzenie wytacznie zgodnie z przeznaczeniem
podanym w specyfikacji.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla dzieci.
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa niedozwolone i prowadza
do wygasniecia atestu oraz specyfikacji bezpieczenstwa.

— Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazen mechanicznych,
ekstremalnej temperatury, wilgoci ani silnych wstrzaséw.

— Nie wolno uzywa¢ urzadzenia, jezeli nastapi awaria jednej lub kilku
funkdji lub gdy baterie sa zbyt stabe.
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Zasady bezpieczenstwa
Stosowanie laseréw klasy 2

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowa¢ lasera w oczy!
Laser klasy 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014

— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity promien lasera.

— Nie kierowac promienia lasera na osoby.

— W przypadku trafienia oka promieniem laserowym klasy 2 nalezy swiadomie
zamknac oczy i natychmiast usunac gtowe z promienia.

— Nigdy nie patrze¢ w promien lasera lub jego odbicia za pomoca instrumentéw
optycznych (lupy, mikroskopu, lornetki, ...).

— Nie uzywac lasera na wysokosci oczu (1,40 ... 1,90 m).

— Podczas eksploatacji urzadzen laserowych nalezy przykry¢ wszelkie powierzchnie
dobrze odbijajace promienie, btyszczace oraz lustrzane.

— W obszarach publicznych bieg promieni ograniczy¢ w miare mozliwosci
za pomoca blokad i parawandw oraz oznaczy¢ obszar dziatania lasera za
pomoca znakéw ostrzegawczych.

Zasady bezpieczenstwa
Postepowanie z promieniowaniem elektromagnetycznym

— Przyrzad pomiarowy odpowiada przepisom i wartosciom granicznym
kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie z dyrektywa EMC 2014/30/UE.
— Nalezy zwraca¢ uwage na lokalne ograniczenia stosowania np. w szpitalach,
w samolotach, na stacjach paliw oraz w poblizu 0séb z rozrusznikami serca.
Wystepuje mozliwos¢ niebezpiecznego oddziatywania lub zaktécen
w urzadzeniach elektronicznych i przez urzadzenia elektroniczne.

Do transportu nalezy zawsze wyfaczac¢ wszystkie lasery, zaryglowac
s uktad wahliwy i ustawi¢ wiacznik suwakowy w pozycji , OFF”!



Cechy szczegoélne produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatyczne ustawianie za pomoca magnetycznie
ttumionego systemu wahadfa. Urzadzenie ustawiane jest
W pozycji podstawowej, a nastepnie reguluje sie samoczynnie.

ﬁ“ Blokada transportowa: Blokada wahadta chroni urzadzenie
(@l Tlock podczas transportu.

Technologia GRX-READY ufatwia korzystanie z niwelatoréw
READY RS X e : o
liniowych w niesprzyjajacych warunkach. Urzadzenia te emituja
pulsujaca wiazke Swiatta o wysokiej czestotliwosci, rozpoznawana
przez odbiorniki lasera na duzych odlegtosciach.

Technologia zielonego lasera

[EEER Moduly laserowe w wersji DLD gwarantuja wysoka jakosc linii
oraz czysty, klarowny i dzieki temu dobrze widoczny obraz linii.
W przeciwienstwie do poprzednich wersji cechuja sie one
wieksza stabilnodcia termiczna i wyzsza sprawnoscia energetyczna.

Ludzkie oko ma poza tym wyzsza wrazliwos$¢ w zakresie fal
zielonego lasera, niz na przyktad w przypadku lasera czerwonego.
Dzieki temu zielona dioda laserowa wydaje sie by¢ duzo bardziej
jasna w poréwnaniu do czerwonej.

Zielone lasery - szczegdlnie w wersji DLD - maja wiec przewage
w zakresie widocznosci linii laserowej w niekorzystnych
warunkach.

Liczba i rozmieszczenie laserow

H = pozioma linia laserowa / V = pionowa linia laserowa /
S = funkgcja nachylenia

1H360° 2V360° S
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Okienko wylotu lasera

Wihacznik suwakowy

a Wk,

b WYL. / Tryb pochylenia /
Zabezpieczenie
transportowe

Komora akumulatora (tyf)

Gwint statywu 1/4" / 5/8"

(od dotu)

Gniazdo przytaczeniowe

zasilacza (5 V /1000 mA,

bez funkcji tadowania)

Dioda trybu odbiornika

recznego

Trybu odbiornika recznego

Diodowy wskaznik

stanu pracy / Poziom

natadowania baterii

Selektor linii laserowych

Kl obstuga akumulatora litowo-jonowego

— Zasilacz-tadowarke wolno uzywac wytacznie
w zamknietych pomieszczeniach. Wystawianie
go na dziatanie wilgoci lub deszczu grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

— Przed uzyciem urzadzenia catkowicie
natadowa¢ akumulator.

— Podtaczy¢ zasilacz / fadowarke do sieci
i gniazda przytaczeniowego akumulatora.
Stosowac tylko zataczony zasilacz /
tadowarke. Stosowanie nieprawidtowego

zasilacza / fadowarki powoduje utrate gwarangji.

— Podczas tadowania akumulatora dioda
LED zasilacza / tadowarki $wieci sie na
pomaranczowo. tadowanie jest zakonczone,
gdy dioda swieci na zielono.

— Se la batteria & quasi scarica, I'indicatore di
funzionamento (8) lampeggia.




powodowac oparzenia i pozar.

Akumulator tadowac¢ mozna wytacznie za pomoca zataczonej fadowarki
i uzywac go mozna wytacznie z tym urzadzeniem laserowy. W innym
przypadku istnieje niebezpieczernstwo zranienia i pozaru.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby w poblizu stykéw akumulatora nie
znajdowaty sie przewodzace przedmioty. Zwarcie tych stykéw moze

Prosze nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje niebezpieczenstwo zwarcia.

EA Pob6r mocy

Wiozy¢ akumulator
litowo-jonowy
Otworzy¢ komore akumulatora

i wiozy¢ akumulator litowo-jonowy
zgodnie z ilustracja.

Praca z urzadzeniem
sieciowym

Urzadzenie moze by¢ zasilane z
dotaczonego urzadzenia sieciowego.
Zielona dioda LED: Zasilacz /
tadowarka podtaczona / przyrzady
wyfaczone

Pomaranczowa dioda LED: Zasilacz /
tadowarka podfaczona / linia H wt.
Jasnoczerwona dioda LED: Zasilacz /

tadowarka podfaczona / linia H i 1V wt.

Czerwona dioda LED: Zasilacz /

tadowarka podfaczona / linia H i 2V wt.:

I Podczas zasilania z sieci akumulator nie jest tadowany.
| |

)
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ElNiwelowanie poziome i pionowe

Zwolni¢ zabezpieczenie transportowe, ustawi¢ wiacznik suwakowy (2)
w pozycji ,ON". Pojawia sie pozioma linia laserowa. Przyciskiem wyboru
mozna oddzielnie wiaczac i wytaczac linie laserowe.

® » » @ » @

Do niweladji poziomej i pionowej zabezpieczenie transportowe musi by¢
I zwolnione. Gdy urzadzenie znajduje sie poza automatycznym zakresem
s hiwelacji wynoszacym 3°, linie laserowe migaja. Ustawi¢ urzadzenie tak,
aby znalazto sie w zakresie niwelacji.

A Tryb pochylenia

Nie zwalnia¢ zabezpieczenia transportowego, wtacznik suwakowy (2)
ustawi¢ w pozycji , OFF". Przyciskiem (9) wybra¢ lasery. Mozna teraz
ustawi¢ ukosne ptaszczyzny lub nachylenia. W tym trybie linie laserowe
nie ustawiaja sie automatycznie. Jest to sygnalizowane pulsowaniem

$938%
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5| Tryb odbiornika recznego
Opcjonalnie: Praca z odbiornikiem lasera GRX

Do niwelowania na duza odlegtos¢ lub w przypadku niewidocznych juz linii
laserowych nalezy uzy¢ odbiornik lasera GRX (opcja). Do pracy z odbiornikiem
laserowym nalezy wiaczy¢ laser liniowy w tryb odbiornika recznego poprzez
przycisniecie przycisku 7 (tryb odbiornika recznego wt./ wyt.). Teraz linie
laserowe pulsuja z duza czestotliwoscia, a linie laserowe staja sie ciemniejsze.
Dzieki temu pulsowaniu odbiornik lasera rozpoznaje linie laserowe.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi odbiornika lasera
do laseréow liniowych.

Z uwagi na specjalny uktad optyczny generujacy ciagta linie laserowa
360° dochodzi¢ moze do réznic w jasnosci w réznych obszarach linii,
co jest uwarunkowane technicznie. Moze to prowadzi¢ do réznych
zasiegéw w trybie odbiornika recznego.
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w $rodku
pomiedzy dwiema fatami ($cianami), ktére sa oddalone o co najmniej 5 m.
Witaczy¢ urzadzenie, zwalniajac w tym celu zabezpieczenie do transportu
(krzyz laserowy witaczony). Dla najlepszego skontrolowania uzywamy statywu.

1. Zaznaczamy punkt A1 na Scianie.

2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.
Pomedzy A1 i A2 maja Panstwo teraz pozioma linie odniesienia.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kontrola Kalibragji

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe $ciany na wysokosci
punktu zaznaczonego A1.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3.
Réznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja.

<02mm/m

]
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Jezeli A2 i A3 sa oddalone od siebie o wiecej niz 0,2 mm / m,
I niezbedne jest justowanie. Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem
lub serwisem UMAREX-LASERLINER.



Sprawdzanie linii pionowej
Instrument ustawi¢ ok. 5 m od jednej ze $cian. Na scianie zawiesi¢ pion
o dtugosci sznurka 2,5 m. Pion powinien by¢ luzno zawieszony.
Wiaczyc¢ instrument i naprowadzi¢ pionowy laser na sznurek pionu.
Instrument spetnia wymagania tolerancji, jezeli odchylenie linii lasera
od sznurka jest mniejsze niz £ T mm.
Sprawdzanie linii poziomej

Instrument ustawi¢ ok. 5 m od jednej ze $cian

i wiaczy¢. Zaznaczy¢ na $cianie punkt B. Odsuna¢

25m

=0K

<1mm
@]

laser o ok. 2,5 m w prawo i zaznaczy¢ punkt C.
Sprawdzi¢, czy punkty B i C lezg w poziomie
(tolerancja £ 1 mm). Pomiar powtorzy¢ przesuwajac laser w lewo.

Nalezy regularnie sprawdza¢ kalibracje przed uzyciem, po zakornczeniu
m transportu i po dtuzszym przechowywaniu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy musi by¢ regularnie kalibrowany w celu zapewnienia
doktadnosci wynikéw pomiaréw. Zalecamy przeprowadza¢ kalibracje raz na rok.

Wskazéwki dotyczace konserwacji i pielegnacji

Oczysci¢ wszystkie komponenty lekko zwilzona sciereczka; unika¢ stosowania
srodkdw czyszczacych, srodkéw do szorowania i rozpuszczalnikéw. Przed
dtuzszym przechowywaniem wyja¢ akumulator. Przechowywa¢ urzadzenie

w czystym, suchym miejscu.
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Dane techniczne (Zmiany zastrzezone. 18W42)

Automatyczne poziomowanie (zakres) |+ 3°
Doktadnos¢ +0,2mm/m
Zakres Pracy

i . o . 30m
(zalezny od warunkow oswietlenia)
Obszar roboczy z odbiornikiem
recznym (zalezne od technicznie 40 m
uwarunkowanych réznic jasnosci)
Dtugosc¢ fali lasera 515 nm
Klasa lasera 2/<1mwW

. Akumulator litowo-jonowy 3,7 V /
Poboér mocy

1,7 Ah; zasilacz 5 V/ 1000 mA

Czas pracy baterie

z 3 ptaszczyznami lasera ok. 4 godzin
z 2 ptaszczyznami lasera ok. 6 godzin
z 1 ptaszczyzna lasera ok. 10 godzin

Warunki pracy

0°C ... 50°C, Wilgotnos¢
powietrza maks. 80% wilgotnosci
wzglednej, bez skraplania,
Wysokos¢ robocza maks. 4000 m
nad punktem zerowym normalnym

Warunki przechowywania

-10°C ... 70°C,
Wilgotnos¢ powietrza
maks. 80% wilgotnosci wzglednej

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

140 x 125 x 103 mm

Masa (wraz z bateria)

9259

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane

do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie
z europejska dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycz-
nego i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac

oddzielnie.

C€
EX

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

i informacje dodatkowe patrz:
http://laserliner.com/info/?an=AHC

@



Lue kayttoohje, oheinen lisalehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman
kayttoohjeen lopussa olevan linkin kautta l6ytyvat ohjeet ja tiedot
kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailytd nama ohjeet ja anna ne
mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Toiminnot / Kayttotarkoitus

3D-laser; kolme 360° laserviivaa.

— Ylimaarainen kallistusasetus mahdollistaa kallistumien linjauksen.

— Suoraviivainen luotitoiminto kayttamalla laser ristit

— Optimoitu katon ldheista tyoskentelya varten

— Out-Of-Level: Adnimerkki ilmoittaa laitteen olevan itsevaaitusalueen
ulkopuolella.

— Puristuskiinnikkeen ja seindkiinnikemagneetin avulla laitetta voi
kayttaa erillisena tai yhdistelmana seka pysty- etta vaaka-asennossa.

— Itsetasausalue 3°, Tarkkuus 0,2 mm / m

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttétarkoitukseen teknisten
tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin. Sailyta ne
poissa lasten ulottuvilta.

— Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen ovat kiellettyja.
Talloin raukeavat laitteen hyvaksynta- ja kayttoturvallisuustiedot.

- Ala aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan, kosteuden tai
voimakkaan tdrindn aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kayttaa, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi tai jos paristojen
varaustila on alhainen.
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Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kayttod

 Lasersateilya!
Ala katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014

— Huomaa: Al3 katso lasersateeseen, ala mydskaan heijastettuun siteeseen.
- Ala suuntaa lasersédetta kohti ihmisia.
— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje ja pida silmasi kiinni
ja kaanna paasi heti pois lasersateesta.
— Ala katso lasersateeseen tai sen heijastumaan optisella laitteella
(esim. luuppi, mikroskooppi tai kaukoputki).
— Ala kayta laseria silmien korkeudella (1,40 - 1,90 m).
— Peitd heijastavat ja kiiltavat seka peilipinnat, kun kaytat laserlaitetta.
— Yleiselld kulkuvaylalld tydskennellessasi rajaa lasersade suluilla ja seinakkeilla
ja merkitse lasersade varoituskilvin.

Turvallisuusohjeet
Sahkdmagneettinen sateily

— Mittauslaite tayttaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sdhkdmagneettista
sietokykya koskevat vaatimukset ja raja-arvot.

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla
ja sydantahdistimia kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylla voi olla
vaarallisia vaikutuksia sdhkoisissa laitteissa tai se voi aiheuttaa niihin hairigita.

Sammuta aina kuljetuksen ajaksi kaikki laserit. Lukitse heiluri ja siirra
s liukukytkin asentoon OFF!



Erityisid tuoteominaisuuksia

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Laitteen automaattitasaus magneettisesti vaimennetulla
heilurijarjestelmalla. Laite asetetaan perusasentoon ja tasaus
tapahtuu automaattisesti.

Transport LOCK (Kuljetuslukitus): Heilurijarjestelmassa
on kuljetuksen ajaksi kytkettava lukitus.

GRX-READY-tekniikalla varustettuja viivalasereita voi kayttaa
myds epdedullisissa valaistusolosuhteissa. Laserviiva sykkii
korkealla taajuudella. Erityinen laservastaanotin tunnistaa viivan
pitkankin valimatkan paasta.

Vihrean laserin teknologiaa

DIL[D)E

DLD-mallin lasereissa on korkealaatuiset, kirkkaat ja hyvin
erottuvat laserviivat. Aikaisempiin sukupolviiin verrattuna
nama ovat energiatehokkaampia eivatkd ndma ole niin
herkkia lampétilojen muutoksille.

Lisdksi silma havaitsee herkemmin vihredn kuin punaisen
laserin aaltoalueen. Sen vuoksi vihred laserviiva erottuu
paljon kirkkaampana kuin punainen.

Vihred laser — erikoisesti DLD-mallin laser — nakyy erittdin
hyvin epaedullisissa valaistusolosuhteissa.

Laserien maara ja jarjestys
H = vaakalaserviiva / V = pystylaserviiva / S = kallistustoiminto

1H360° 2V360° S
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Laserviivan lahtoikkunat

Liukukytkin

a ON

b OFF / Kallistusasetus /
Kuljetusvarmistus

Akun lokero (takasivulla)

Jalustan kierre 1/4"/5/8"

(pohjassa)

Verkkolaitteen liitanta
(5V /1000 mA,
ei lataustoimintoa)

LED-kasivastaanotintila
Kasivastaanotintila

LED-kayttotilan ilmaisin /
Pariston varaustila

Laserlinjojen valintapainike

Kl Litium-ioni-akun kasittely

— Kayta verkkolaitetta / laturia vain sisatiloissa.
Suojaa laite kosteudelta ja sateelta.
Sahkoiskun vaara.

— Lataa akku tayteen ennen laitteen kayttoa.

— Liita virtaldhde/laturi sdhkoverkkoon ja
akkukotelon liittimeen. Kayta vain laitteen
mukana toimitettavaa verkkolaitetta.

Jos kaytat muita verkkolaitteita,
takuu raukeaa.

— Virtaldhteen/laturin merkkivalo palaa
oranssina akun latautuessa. Vihrea ledi
ilmoittaa, ettd akku on ladattu tayteen.

— Kayttotilan naytto (8) vilkkuu, kun akun
varaustila on matala.




Akun saa ladata vain talla laitteen mukana toimitettavalla laturilla.
Laturia saa kdyttaa vain tdman laserlaitteen yhteydessa.
Muussa tapauksessa on tapaturman ja tulipalon vaara.

Huolehdi, ettad akun kontaktien lahelld ei ole séhkda johtavia esineita.
Kontaktien oikosulku saattaa aiheuttaa palovammoija tai tulipalon.

Al3 avaa akkua. Oikosulun vaara.

E virransyostto

Litiumioniakun asettaminen
paikalleen
Avaa akkulokero ja aseta

litiumioniakku paikalleen
kuvan mukaisesti.

Kaytto verkkojannitteella

Laitetta voi kayttaa oheisella
verkkolaitteella.

Vihrea LED: Virtaldhde/laturi
kytketty / Laite sammutettu

Oranssi LED: Virtalahde/laturi
kytketty / Linja H paalla
Kirkkaanpunainen LED: Virtaldhde/
laturi kytketty / Linjat H ja 1V paalla
Punainen LED: Virtaldhde/laturi
kytketty / Linjat H ja 2V paalla:

I Akku ei lataannu, kun laitetta kaytetdan verkkolaitteella.
| |
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El vaaka- ja pystysuuntaan tasaaminen

Avaa kuljetusvarmistus. Siirra liukukytkin (2) asentoon ON. Vaakasuora
laserviiva nakyy. Yksittaiset laserviivat voi valita valintapainikkeella.

e »r® »® » e

Vaaka- ja pystysuuntaan tasaamista varten tulee kuljetusvarmistuksen
I olla vapautettuna. Kun laitteen kallistus on automaattisen 3°
s itsetasausalueen ulkopuolella, laserviivat vilkkuvat. Sijoita laite
tasaiselle alustalle niin, etta laite on tasausalueella

B Kallistusasetus

Al avaa kuljetusvarmistusta. Siirrd liukukytkin (2) asentoon OFF.
Valitse laserviiva valintandppaimella (9). Nyt voi mitata kaltevia pintoja
ja kallistuksia. Tassa tilassa laserlinjat eivat enda tasaudu automaattisesti.

Tama osoitetaan vilkkuvalla laserviivalla.
e » e » Qe e )

> >



5 | K&sivastaanotintila
Valinnaisesti: Tyoskentely laservastaanottimella GRX

Kayta laservastaanotinta GRX (lisdvaruste) linjaukseen pitkilla valimatkoilla ja
silloin, kun laserviiva ei enda muuten nay. Kytke laserlaite kasivastaanotintilaan
painamalla painiketta 7 (kasivastaanotintila on/off), jotta voit tydskennella
kasivastaanotinta kayttden. Laserviivat sykkivat nyt korkealla taajuudella.
Laserviivoista tulee tummempia. Laservastaanotin tunnistaa laserviivat
tasta sykkeesta.

Noudata laservastaanottimen viivalasereita koskevia ohjeita.

360° laserviivan tuottamiseen tarvittavan erikoisoptiikan vuoksi viivan
eri osissa saattaa olla teknisista syista johtuvia kirkkauseroja. Ne voivat
aiheuttaa sen, etta kayttoetaisyys vaihtelee kasivastaanotintilassa.
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintaan 5 metrin
etaisyydella olevan seinan véliin keskikohdalle. Kaynnista laite, avaa
kuljetusvarmistus (Laserristi paallda). Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa
kolmijalan kayttoa.

1. Merkitse piste A1 seindan.

2. K&anna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 valille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibroinnin tarkistus

3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella
mahdollisimman Idhelle seindd, suuntaa laite.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3.
Pisteiden A2 ja A3 valinen erotus toleranssi.

<02mm/m

]
) 1]

=
Ll

Jos A2 ja A3 ovat toisistaan etaammalla kuin 0,2 mm / m,
I on saato tarpeen. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan
tai UMAREX-LASERLINER huolto-osastoon.



Pystyviivan tarkistus

Aseta laite n. 5 m:n etéisyydelle seinasta. Kiinnitd mittaluoti seindan 2,5 m:n
pituisella langalla siten, etta luoti padsee vapaasti heilumaan. Kaynnista laite
ja suuntaa pystysade luotilangan kanssa. Tarkkuus on toleranssin rajoissa,
kun laserviivan ja luotilangan valinen poikkeama on enintdan £ 1 mm.

Vaakaviivan tarkistus o 25m

Aseta laite n. 5 m:n etaisyydelle seinasts ja u B

kytke laserristi. Merkitse piste B seindan. E c
\

Kaanna laserristia n. 2,5 m oikealle ja merkitse
piste C. Tarkista onko pisteestd C lahteva
vaakaviiva = 1 mm:n tarkkuudella samalla korkeudella pisteen B kanssa.
Toista toiminto laitetta uudelleen vasemmalle kaantamalla.

Tarkista kalibrointi saanndllisesti ennen kayttoa ja kuljetuksen seka
m  pitkan sdilytyksen jalkeen.

Kalibrointi

Mittari on kalibroitava saanndllisesti mittaustulosten tarkkuuden varmistamise.
Suosittelemme, etta laite kalibroidaan kerran vuodessa.

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat ninkeélld kankaalla. Ald kiyté pesu- tai hankausaineita
alaka liuottimia. Ota akkupaketti pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi.
Sailyta laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.
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Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia. 18W42)

Automaattitasausalue + 3°
Tarkkuus +0,2mm/m
Tydalue (valo-olosuhteista riippuen) 30m
Kasivastaanottimen ulottuma

(teknisten syiden aiheuttamien 40 m
kirkkauserojen johdosta)

Lasersateen aallonpituus 515 nm

Laser luokka 2/<1mW

Virransyottod

Li-lon-akkupaketti 3,7 V/ 1,7 Ah;
Virtaldhde 5V / 1000 mA

Paristojen kayttoika
3 laserviivatasoa

2 laserviivatasoa

1 laserviivataso

n.4h
n.6h
n. 10 h

Kayttdymparistd

0°C ... 50°C, llmankosteus

maks. 80% rH, ei kondensoituva,
Asennuskorkeus maks. 4000 m
merenpinnasta

Varastointiolosuhteet

-10°C ... 70°C,
llmankosteus maks. 80% rH

Mitat (L x K x S)

140 x 125 x 103 mm

Paino (ml. akkupakkaus)

925g

EY-maaraykset ja havittaminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa

vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sdhkolaite. Se on kierratettava tai
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita

koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info/?an=AHC

Ce
"



Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo

.Indicacdes adicionais e sobre a garantia”, assim como as informagoes

e indicacbes atuais na ligacao de Internet, que se encontra no fim
destas instrucdes. Siga as indicacdes ai contidas. Guarde esta

documentacao e junte-a ao dispositivo a laser se o entregar a alguém.

Funcdo / Finalidade de aplicagao

Laser tridimensional com trés circulos laser de 360.

— O modo de inclinacao adicional permite tracar declives.

— Funcao de prumo facil com as cruzes de laser

— Otimizado para trabalhar perto do teto

— Out-Of-Level: os sinais 6ticos indicam se o aparelho se encontra fora da
margem de autonivelagao.

— Com a fixagdo magnética de aperto e de parede, o aparelho pode ser
usado sozinho e, em combinacao, tanto na horizontal como na vertical.

— Margem de autonivelagdo 3°, exatiddo 0,2 mm / m

Indica¢oes gerais de seguranca

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacao
dentro das especificacoes.

— Os aparelhos de medicao e os seus acessorios nao sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criancas.

— N&o sdo permitidas transformacdes nem alteracoes do aparelho, que
provocam a extincdo da autorizacao e da especificacdo de seguranca.

— Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas,
humidade ou vibracoes fortes.

— N&o é permitido usar o aparelho se uma ou mais funcoes falharem
ou a carga da/s pilha/s estiver baixa.
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Indicacbes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Radiacao laser!
Néo olhe para o raio laser!
Laser da classe 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014

— Atencao: nao olhar para o raio direto ou refletido.

— Né&o orientar o aparelho para pessoas.

- Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche conscientemente
os olhos e afaste imediatamente a cabeca do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos com aparelhos
opticos (lupa, microscépio, telescodpio, -..).

— N&o use o laser a altura dos olhos (1,40 ... 1,90 m).

— Superficies bem refletoras, espelhadas ou brilhantes devem ser cobertas
durante a operacao com dispositivos a laser.

— Em éreas de trafego publicas, limitar ao maximo possivel o feixe de laser, por
intermédio de vedacdes e divisdrias, e assinalar a zona do laser com placas
de aviso.

Indicac6es de seguranca
Lidar com radiacdo eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a compatibili-
dade eletromagnética nos termos da diretiva CEM 2014/30/UE.

— Observar limitagdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides,
estacoes de servico, ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a
possibilidade de uma influéncia ou perturbacdo perigosa de aparelhos
eletrénicos e devido a aparelhos eletrénicos.

I Para o transporte, desligue sempre todos os lasers, trave o péndulo
s e coloque o interruptor de corredica em , OFF“!



Caracteristicas particulares do produto

E’E"“‘E'I': Nivelacdo automatica do aparelho através de um sistema pendular
com protecdo magnética. O aparelho é colocado na posicao
basica e alinha-se automaticamente.

ﬁ“ Blogueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com
(@l Tlock uma travagem do péndulo para o transporte.

Com a tecnologia GRX-READY, os lasers de linha também
READY L o .
podem ser usados com condicdes de luminosidade desvantajosas.
As linhas de laser pulsam a uma frequéncia elevada e séo
detetadas a grandes distancias por recetores laser especiais.

Tecnologia de laser verde

[EEE Os modulos de laser na versdo DLD proporcionam uma elevada
qualidade da linha e uma apresentacao correta, clara e, conse-
guentemente, bem visivel da linha. Contrariamente as geracoes
anteriores, sdo termicamente mais estaveis e mais eficientes.

Além disso, o olho humano tem uma sensibilidade maior no
dominio das ondas do laser verde do que por exemplo do laser
vermelho. Assim, o diodo laser verde parece ser comparativa-
mente muito mais claro do que o vermelho.

Os lasers verdes — especialmente na versao DLD — oferecem por
isso vantagens de visibilidade da linha de laser perante condi¢oes
adversas.

Quantidade e disposicao dos lasers

H = linha de laser horizontal / V = linha de laser vertical /
S = funcao de inclinacéo

1H360° 2V360° S
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1 Janela de saida de laser

Interruptor de corredica

a LIGAR

b DESLIGAR / Modo de
inclinacao / Bloqueador
de transporte

Compartimento do

acumulador (parte

posterior)

Rosca para tripé 1/4"/5/8"

(lado inferior)

Ficha de ligacéo para

a rede (5V /1000 mA,

sem funcéo de carga)

LED modo recetor manual

Modo recetor manual

Indicador LED do

estado operacional /

Carga das pilhas

Tecla de selecao de linhas

de laser

Kl utilizacdo do acumulador de iGes de litio

— Usar a unidade de alimentacdo / carregador
s6 dentro de espacos fechados e ndo expor
a humidade nem a chuva. Caso contrario
existe o perigo de choques elétricos.

— Carregar completamente o acumulador
antes de usar o aparelho.

— Ligue o adaptador AC / carregador a corrente
elétrica e a tomada de ligacdo da bateria.
Use apenas a unidade de alimentacao /

o carregador fornecido. Se for usado um
carregador ou uma unidade de alimentacao
errada, a garantia caduca.

— Enquanto a bateria carrega, o LED do
adaptador AC / carregador acende laranja.
O processo de carga esta concluido
quando o LED acende com cor verde.

— Se a carga do acumulador for baixa,

o indicador do estado operacional (8) pisca.




gueimaduras e fogo.

O acumulador s6 pode ser carregado com o carregador fornecido
e usado exclusivamente com este aparelho de laser. Caso contrério
corre-se perigo de ferimento e incéndio.

Assegure-se de que ndo ha objetos condutores perto dos contactos
do acumulador. Um curto-circuito destes contactos pode provocar

N&o abra o acumulador. Perigo de curto-circuito!

E Alimentacdo elétrica

Colocar o acumulador de
ioes de litio
Abra o compartimento do acumu-

lador e insira o acumulador de iGes
de litio conforme a ilustracao.

Funcionamento com
unidade de alimentacao

O aparelho pode ser usado
exclusivamente com a unidade

de alimentacao fornecida.

LED verde: Adaptador AC /
carregador ligado / dispositivo OFF
LED laranja: Adaptador AC /
carregador ligado / linha H ON

LED vermelho claro: Adaptador AC /
carregador ligado / linha H e 1V ON
LED vermelho: Adaptador AC /
carregador ligado / linha H e 2V ON:

Durante a operacdo com a unidade de alimentacao o acumulador

m Nao é carregado.

26 @D
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EX Nivelacio horizontal e vertical

Solte o blogueador de transporte, coloque o interruptor de corredica (2)
em ,,ON". Surge a linha horizontal do laser. Com o seletor, é possivel ligar

as linhas de laser isoladamente.
e e e e

Para a nivelacao horizontal e vertical é preciso que o blogueador de

transporte esteja solto. Logo que o aparelho se encontre fora da area
s de nivelagdo automadtica de 3°, as linhas de laser piscam. Posicione

o aparelho de modo a que se encontre dentro da drea de nivelacao.

> > >

A Modo de inclinacdo

N&o solte o blogueio de transporte, cologue o interruptor de corredica (2)
em ,OFF". Selecione os lasers com a tecla de selecao (9). A seguir podem
ser tracados niveis inclinados ou inclinagdes. Neste modo, as linhas de
laser nao se alinham automaticamente. Isso é sinalizado pelas linhas de

—g2eus

> >



5 | Modo recetor manual
Opcional: trabalhar com o recetor laser GRX

Para a nivelacao a grandes distancias ou para linhas de laser que ja ndo sejam
visiveis, use um recetor laser GRX (opcional). Para trabalhos com o recetor laser,
ligue o laser de linha premindo a tecla 7 (modo de rececao manual ON/OFF)
no modo de rececdo manual. A seguir, as linhas de laser pulsam a uma
frequéncia elevada e as linhas de laser tornam-se mais escuras. O recetor laser
deteta as linhas de laser através desta pulsacao.

Observe as instrucdes de uso do recetor laser para laser de linha.

Devido a ¢tica especial para a geracao de uma linha de laser continua
de 360°, podem surgir diferencas de claridade em vérias zonas da
linha, condicionadas por razées técnicas. Isso pode provocar alcances
diferentes no modo recetor manual.
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre
2 paredes separadas com um minimo de 5 metros. Ligue o aparelho, solte
para isso o bloqueador de transporte (cruz do laser ligada). Use um tripé.
1. Marque o ponto A1 na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2.
Assim, temos uma referéncia horizontal entre A1 e A2.

I i
H 2. > 180° ﬂ
Verificar a calibragem

3. Coloque o aparelho o mais préximo da parede possivel
a altura do ponto A1, alinhando o aparelho.

4. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A3.
A diferenca entre A2 e A3 é a tolerancia.

e

Se os pontos A2 e A3 estiverem separados mais de 0,2 mm / m é
I necessario efetuar uma calibragem. Contacte o seu distribuidor ou
dirija-se ao departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

;1 !”
=0K

<02mm/m

1

[



Controlo da linha vertival

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma parede. Fixe um fio de prumo

de 2,5 m na parede, podendo o fio mover-se livremente. Ligue o aparelho e
oriente o laser vertical no sentido do fio de prumo. A precisdo est4 dentro da
tolerancia se o desvio entre a linha do laser e o fio de prumo néo for superior
a+1mm.

Controlo da linha horizontal 25m
Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma
parede e ligue a luz do laser. Marque o ponto B

na parede. Gire a cruz laser cerca de 2,5 m para

a direita. Verifique se a linha horizontal do ponto C
se encontra a uma altura + 1 mm do ponto B. Repita 0 processo, mas agora
girando a cruz do laser para a esquerda.

oK

<1mm
@]

Verifique regularmente a calibragem antes de usar, ap6s transportes
s e depois de armazenar durante bastante tempo.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado regularmente para garantir a precisao dos
resultados de medicdo. Recomendamos um intervalo de calibragem de um ano.

Indicagbes sobre manutencao e conservacao

Limpe todos os componentes com um pano levemente himido e evite usar
produtos de limpeza, produtos abrasivos e solventes. Remova a bateria antes de
um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo e seco.
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Dados técnicos (sujeitos a alteracoes técnicas. 18W42)

Margem de autonivelacdo +3°
Exatidao +0,2mm/m
Alcance (depende da luminosidade
30m
do espaco)

Area de trabalho com recetor manual
(dependente da diferenca de claridade |40 m
condicionada por razbes técnicas)
Comprimento de onda laser 515 nm

Classe de laser 2/<1mwW

Bateria de ides de litio 3,7V / 1,7Ah;
Alimentacdo 5V / 1000 mA

Alimentacao elétrica

Duracéo operacional

com 3 niveis de laser aprox. 4 horas
com 2 niveis de laser aprox. 6 horas
com 1 nivel de laser aprox. 10 horas

0°C ... 50°C, Humidade de ar

max. 80% rH, sem condensacao,
Altura de trabalho max. de 4000 m
em relacdo ao NM (nivel do mar)

Condicoes de trabalho

Condicoes de armazenamento -1 OOC - 70°C,
Humidade de ar max. 80% rH
Dimensoes (L x A x P) 140 x 125 x 103 mm
Peso (incl. pacote de acumulador) 925¢g
Disposicoes da UE e eliminacao
O aparelho respeita todas as normas necessarias para c €
a livre circulacédo de mercadorias dentro da UE.
Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser
recolhido e eliminado separadamente, conforme

a diretiva europeia sobre aparelhos elétricos e

eletrénicos usados. —

Mais instrugdes de seguranca e indicacdes adicionais
em: http://laserliner.com/info/?an=AHC



Las igenom hela bruksanvisningen, det medfdljande haftet “Garanti-
och tilldaggsanvisningar” samt aktuell information och anvisningar pa
internetlanken i slutet av den har instruktionen. Folj de anvisningar som
finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
om den lamnas vidare.

Funktion / Anvandningsomrade

Tredimensionell laser med tre 360° lasercirklar.

— Mojlighet till instalining av fallhojd ger extra sluttningslage.

— Enkel lodfunktion tack vare laserkorset

— Optimerad for taknara arbete

— Out-Of-Level: Optiska signaler indikerar nar enheten ligger utanfor
nivelleringsomradet.

— Med det magnetiska kldm- och vaggfastet kan enheten anvandas ensam
eller i kombination och dven horisontellt och vertikalt.

— Sjalvnivelleringsomrade 3°, Noggrannhet 0,2 mm / m

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten ar inga leksaker for barn. Forvara dem oatkomligt for barn.

— Det dr inte tilldtet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte
tillstandet och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt
eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphor
att fungera eller batteriets laddning ar svag.
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Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in
i laserstralen!
Laser klass 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.

— Rikta inte laserstralen mot ndgon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och
genast vridabort huvudet fran stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...)
pa laserstralen eller reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhgjd (1,40 ... 1,90 m).

— Tack 6ver alla ytor som reflekterar, speglar eller glanser under anvandning
av en laserapparat.

— | offentliga trafiksituationer ska stralgdngen om majligt begransas med
avsparrningaroch l6sa vaggar och laseromradet markas med varningsskyltar.

Sakerhetsforeskrifter
Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Maétapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk
kompatibilitet i enlighet med EMV-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller
i narheten av personer med pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att det
kan ha en farlig paverkan pa eller stéra elektroniska apparater.

Fore transport maste alltid alla lasrar stangas av och pendeln parkeras,
= samt skjutstrombrytaren stéllas pa "OFF"!



Speciella produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Automatisk uppriktning av apparaten genom ett magnetdampat
pendelsystem. Apparaten satts i grundinstallning och riktar upp
sig sjalv.

Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av

ett pendellas.

Enheter som ar markta som GRX-READY ér lampliga att
anvanda i ofordelaktiga ljusforhallanden. Laserlinjen pulserar

vid en hog frekvens och detta kan fangas upp av lasermottagare
pa langa avstand.

Gron laserteknik

DIL[D)E

Lasermodul i DLD-utférande star for hog linjekvalitet, en ren,
klar och darmed val synlig linjebild. | motsats till tidigare
generationer ar de mer temperaturstabila och energieffektiva.

Det manskliga 6gat har dessutom en hdgre kanslighet i den
grona laserns vaglangdsomrade &an t.ex. den réda lasern.
Darmed ser den grona laserdioden mycket ljusare ut i jamforelse
med den roda.

Gron laser — speciellt i DLD-utférande — erbjuder alltsa fordelar
vad galler laserlinjens synbarhet under ogynnsamma férhallanden.

Antal och placering av lasern
H = horisontell laserlinje / V = vertikal laserlinje / S = lutningsfunktion

1H360° 2V360° S
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Laseréppning
Skjutstréombrytare
aPA
b AV / Sluttningslage /
Transportsakring
Batterifack (undersidan)
Stativganga 1/4"/5/8"
(undersidan)
Anslutningsuttag for
natdel (5V /1000 mA,
ingen laddningsfunktion)
Handmottagarldge
(lysdiod)
Handmottagarldge
Driftindikator (lysdiod) /
Batteriladdning

Valknapp for laserlinjer

Kl Hantering av litiumjonsbatteriet

— Nat-/laddningsaggregat far endast anvandas i
slutna rum, far inte utsattas for fukt eller regn,
da det annars finns risk for en elektrisk stét.

— Ladda batteriet helt innan det satts in
i apparaten.

— Nat-/laddningsaggregat och anslutningsuttag
for batterifacket ansluts till natuttaget. Anvand
bara det medféljande nat-/laddningsaggregatet.
Garantin galler inte om felaktigt nat-/ladd-
ningsaggregat anvands.

— Nar batteriet laddas lyser en LED pa nat-/ladd-
ningsaggregatet orange. Laddningen &r klar
och avstangd nar denna LED lyser gront.

- Vid svag laddning pa batterierna blinkar
driftindikatorn (8).




Batteriet far laddas endast med den medféljande laddaren och det far
anvandas endast tillsammans med den har laserenheten. Annars finns
det risk for personskador eller brand.

Se till att det inte finns ndgra ledande féremal i narheten av
batterikontakterna. En kortslutning i kontakterna kan leda till
brannskdor och eld.

Oppna inte batteriet. Det finns risk fér kortslutning.

EA stromforsérjning
Lagga in litiumjonbatteriet

Oppna batteriluckan och sétt in
litiumjonbatteriet s& som visas
pa bilden.

Drift med nataggregat

Apparaten kan drivas med det
medféljande nataggregatet.

LED gron: Nat-/laddningsaggregat
anslutet / instrument avstangda

LED orange: Nat-/laddningsaggregat
anslutet / linje H pa

LED ljusrod: Nat-/laddningsaggregat
anslutet / linje H och 1V pa

LED rod: Nat-/laddningsaggregat
anslutet / linje H och 2V pa

I Batteriet laddas inte vid natdrift.
n

36 GV
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El Horisontell och vertikal nivellering

Frigor transportsakringen och stall skjutstrémbrytaren (2) pd “ON".
Den horisontella laserlinjen visas. Valj laserlinjer med hjalp av valknappen.

e »r® »® » O

Vid horisontell och vertikal nivellering maste transportsakringen lossas.
I ar apparaten befinner sig utanfér det automatiska nivelleringsomradet
s pa 3° blinkar laserlinjerna. Positionera enheten pa ett sadant satt, att
den befinner sig inom nivelleringsomradet.

[ sluttningslage

Los inte ut transportsakringen, satt skjutbrytaren (2) pa " OFF".
Valj lasern med valknappen (9). Nu kan lutande plan respektive
lutningar skapas. | det hér laget riktas laserlinjerna inte langre in
automatiskt. Det signaliseras genom att laserlinjerna blinkar.

Sl

> >

.



5| Handmottagarlige
Tillval: Arbete med lasermottagaren GRX

Anvand en lasermottager GRX (tillval) fér nivellering vid stora avstand

eller for laserlinjer som inte ldngre syns. For att arbeta med lasermottagaren
trycker man pa knapp 7 (handmottagarlage Pa/Av) sa sétts linjelasern i hand-
mottagarlage. Nu pulserar laserlinjerna med en hég frekvens och laserlinjerna
blir morkare. Lasermottagaren identifierar laserlinjerna genom pulseringen.

Beakta bruksanvisningen till lasermottagaren for linjelasrar.

Pa grund av den speciella optiken for generering av en genomgaende
360° laserlinje kan det uppsta skillnader i ljusstyrka i olika omraden pa
linjen, och dessa beror pa tekniken. Detta kan leda till olika rackvidder
i handmottagarlage.
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Forbereda kalibreringskontroll

Kalibreringen av lasern kan kontrolleras. Satt upp enheten mitt emellan
tva vaggar som ar minst fem meter fran varandra. Sla pa enheten for att
frigéra transportsakringen (laserkors pa). For optimal kontroll skall ett
stativ anvandas.

1. Markera punkten A1 pd vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan A1 och A2 har du nu en horisontell referens.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibreringskontroll

3. Stall enheten sa nara vaggen som mdjligt i hojd
med den markerade punkten A1.

4. \/rid enheten 180° och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 &r toleransen.

<02mm/m

]
) 1]

=
Ll

Om A2 och A3 ligger mer éan 0,2 mm / m fran varandra behéver
I enheten justeras. Kontakta er aterforséljare eller vand er till
serviceavdelningen pd UMAREX-LASERLINER.



Kontroll av den lodréta linjen

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg. Fast ett lod pa vaggen med
ett 2,5 meter langt snore sa att lodet kan pendla fritt. Sl pa enheten och rikta
den lodrata lasern mot lodsnéret. Noggrannheten ligger inom toleransen nar
awikelsen mellan laserlinjen och lodsnéret inte ar storre an £ 1 mm.

Kontroll av den horisontella linjen

¥ 25m
Stall upp enheten cirka fem meter fran en vdagg E B
och sl& pa laserkorset. Markera punkt B pa E C
vaggen. Svang laserkorset cirka 2,5 meter at v

hoger och markera punkt C. Kontrollera om
den vagrata linjen fran punkt C ligger inom = 1 mm i hojdled jamfort
med punkt B. Upprepa proceduren vid svdngning at vanster.

I Kontrollera kalibereringen regelbundet fére anvandning samt efter
= transport och langre férvaring.

Kalibrering

Maétinstrumentet maste kalibreras regelbundet for att sakerstalla noggrannheten
i matresultaten. Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar.

Anvisningar fér underhall och skotsel

Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning
av puts-, skur- och l6sningsmedel. Ta ur batterierna fore ldngre forvaring.
Forvara apparaten pa en ren och torr plats.
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Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls. 18W42)

Sjélvnivelleringsomrade

+ 3°

Noggrannhet

+0,2mm/m

Arbetsomrade (i forhallande till hur

ljust det ar i rummet) 30m
Arbetsomrade med handmottagare

(beroende pa tekniskt betingad 40 m
skillnad i ljusstyrka)

Laservaglangd 515 nm
Laserklass 2/<1mwW

Stromforsorining

Li-lon batteri 3.7V / 1.7Ah;
Natadapter 5V / 1000 mA

Anvandningstid
med 3 laserplan
med 2 laserplan
med 1 laserplan

Cirka 4 timmar
Cirka 6 timmar
Cirka 10 timmar

Arbetsbetingelser

0°C ... 50°C, Luftfuktighet

max. 80% rH, icke-kondenserande,
Arbetshéjd max. 4 000 m

over havet

Forvaringsbetingelser

-10°C ... 70°C,
Luftfuktighet max. 80% rH

Matt (B x H x D)

140 x 125 x 103 mm

Vikt (inkl. batteri)

925¢g

EU-bestammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla nédvéndiga normer

for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den
maste sopsorteras enligt det europeiska direktivet

for uttjanta el- och elektronikapparater.

€
hi¢

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:

http://laserliner.com/info/?an=AHC



Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti- og
tilleggsinformasjon» samt den aktuelle informasjonen og opplysningene
i internett-linken ved enden av denne bruksanvisningen. Fglg anvisningene
som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres med dersom
laserinnretningen gis videre.

Funksjon / Bruksomrade

Tredimensjonal laser med tre 360°-lasersirkler.

— Den ekstra hellingsmodusen gjer det mulig & legge instrumentet pa skraflater.

— Enkel loddefunksjon ved hjelp av laser kors

— Optimert for arbeider nzer tak

— Out-Of-Level: Gjennom optiske signaler indikeres det nar apparatet befinner
seg utenfor nivelleringsomradet.

— Med den magnetiske klemme og veggholderen kan instrumentet brukes
bade horisontalt og vertikalt, bade som enkeltinstrument og i kombinasjon.

— Selvnivelleringsomrade 3°, Ngyaktighet 0,2 mm / m

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal
og innenfor spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal
oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle
taper godkjennelsen og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer,
fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere
funksjoner eller hvis batteriet er svakt.
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Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstréler av klasse 2 treffer gyet, s& ma gynene lukkes bevisst,
og hodet ma gyeblikkelig beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater
(lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40 ... 1,90 m).

— Godt reflekterende, speilende eller glinsende flater ma dekkes til mens
laserinnretninger er i bruk.

— | offentlige trafikkomrader ma strdlegangen om mulig begrenses med
sperringer og oppstilte vegger, og laseromradet ma merkes vha. varselskilt.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for
elektromagnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.
— Var oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift,
eksempelvis pa sykehus, i fly, pa bensinstasjoner eller i naerheten
av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse

av elektroniske enheter er mulig.

I Til transport ma alltid alle lasere slas av og pendelen sperres,
m still skyvebryteren pa «OFF»!

@ 43



Spesielle produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Automatisk posisjonering via pendelsystem med magnetisk
demping. Apparatet plasseres i grunnstilling og foretar en
automatisk posisjonering.

Transport LOCK: Under transport beskyttes apparatet
av en pendellas.

Med GRX-READY teknologi kan laseren bli brukt i vanskelige
lysforhold. Laserlinjene pulserer pa en hey frekvens og disse tar
lasermottakeren imot pa starre avstander.

Gronn laserteknologi

=) | =)}

Lasermoduler i DLD-utfgrelse har hgy kvalitet pa linjen, og et
rent, klart og godt synlig linjebilde. | motsetning til tidligere
generasjoner er de mer temperaturstabile og energieffektive.

Det menneskelige gyet er dessuten mer falsomt i bglgeomradet
til grenn laser enn for eksempel rad laser. Derfor vises den
grenne laserdioden mye bedre enn den rgde.

Gregnn laser — spesielt i DLD-utferelse — gir med andre ord en
mer synlig laserlinje under vanskelige forhold.

Antall laserlinjer og plasseringen av disse
H = horisontal laserlinje / V = vertikal laserlinje / S = hellingsfunksjon

“ @

1H360° 2V360° S
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Laserstralehull

Skyvebryter

a PA

b AV / Hellingsmodus /
Transportsikring

Rom til oppladbart batteri

(underside)

Stativgjenger 1/4"/5/8"

(underside)

Kontakt for nettdel

(5V /1000 mA,

ingen ladefunksjon)

Handmottagarldge
(lysdiod)

Handmottagarldage

LED driftsindikator /
Batterilading

Valgknapp laserlinjer

Kl Bruk av lithium-ion-batteri

— Nettapparatet/laderen skal kun brukes
innendars i lukkede rom og skal ikke utsettes
for fukt eller regn, da det ellers bestar fare for
elektrisk sjokk.

— Lad det oppladbare batteriet fullstendig
opp fer apparatet tas i bruk.

— Koble nettdelen/laderen til stramnettet og
stikkontakten til batteripakken. Vennligst
benytt kun medlevert nett-/ladeapparat.
Garantien bortfaller dersom det brukes
et feil nett-/ladeapparat.

— Mens batteriet lades opp, lyser LED-ene til
nettdelen/laderen oransje. DOppladingen er
avsluttet nar LEDen lyser grgnt.

— Nar det oppladbare batteriet er nesten tomt,
blinker driftsindikatoren (8).




Batteriet skal kun lades med den vedlagte laderen og skal kun
benyttes til dette laserapparatet. Det er ellers fare for skader og brann.

Pass pa at det ikke befinner seg ledende gjenstander i naerheten
av batterikontaktene. Kortslutning av disse kontaktene kan fare

til forbrenninger og flammer.

I Ikke dpne batteriet. Det er fare for kortslutning.
n

F1 stromforsyning

Innlegging av det opplad-
bare litium-ion batteriet

Apne batterirommet og legg inn det
oppladbare litium-ion batteriet som
vist i illustrasjonen.

Drift med nettapparat

Apparatet kan drives med det
vedlagte nettapparatet.

LED grenn: Nettdel/lader
tilkoblet / instrument slatt av
LED oransje: Nettdel/lader
tilkoblet / linje H slatt pa

LED lysergdt: Nettdel/lader
tilkoblet / linje H og 1V slatt pa
LED rgdt: Nettdel/lader
tilkoblet / linje H og 2V slatt pa:

I Det oppladbare batteriet lades ikke opp under driften via nettet.
| |

46 (O
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El Horisontal og vertikal nivellering

Lasne transportsikringen, still skyvebryteren (2) pa «ON». Den horisontale
laserlinjen dukker opp. Dette signaliseres ved at laserlinjene blinker.

e »r® »® » e

Horisontal og vertikal nivellering krever at transportsikringen lgsnes.
I Straks apparatet befinner seg utenfor det automatiske nivelleringsomradet
s pa 3°, blinker laserlinjene. Posisjoner apparatet slik at det befinner seg
innenfor nivelleringsomradet.

A Hellingsmodus

Ikke lgsne transportsikringen, still skyvebryteren (2) pa «OFF». Velg laseren
med valgknappen (9). Na kan apparatet legges pa skjeve flater og i hellinger.
| denne modus posisjoneres ikke laserlinjene automatisk. Dette signaliseres

ved at laserlinjene blinker.
e »® @9 e @

> >

@ a7



5 | Manuell mottakermodus
Ekstrautstyr: Arbeider med lasermottaker GRX

Bruk lasermottaker GRX (ekstrautstyr) til nivellering pa store avstander

eller ved laserlinjer som ikke lenger er synlige. Nar du skal arbeide med laser-
mottakeren, setter du linjelaseren i handmottakermodus ved a trykke pa knapp
7 (handmottakermodus pa / av). Na pulserer laserlinjene med en hgy frekvens,
og laserlinjene blir markere. Lasermottakeren registrerer laserlinjene ved hjelp
av denne pulseringen.

Se bruksanvisningene for lasermottakeren for linjelaser.

Pa grunn av den spesielle optikken som kreves for & generere en
gjennomgdende 360° laserlinje, kan det oppsta forskjeller i lysstyrken
langs linjen. Dette har tekniske drsaker. Dette kan medfere ulik
rekkevidde i handmottakermodus.
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp midt
mellom to vegger som star minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet,

til dette ma transportsikringen lgses (laserkryss pa). Det er best a bruke
et stativ for & oppna en optimal kontroll.

1. Marker punkt A1 pd veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2.
Du har na en horisontal differanse mellom A1 og A2.

T3 ]
. 180°
R S—
Kontroll av kalibreringen
3. Still instrumentet sa nzer veggen som mulig og
i samme hgyde som det markerte punktet A1.
4. Drei instrumentet 180° og marker punkt A3.
Differansen mellom A2 og A3 utgjer toleransen.

I ——

Dersom avstanden mellom A2 og A3 er over 0,2 mm / m, ma laseren
I kalibreres. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend deg til
kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

;1 w
=0K

<02mm/m

@ 49



Kontroll av den vertikale linjen

2,5 m lang snor pa veggen, loddet bar kunne pendle fritt. Sla pa instrumentet

og rett inn den vertikale laseren mot loddesnoren. Nayaktigheten ligger
innenfor toleransen nar avviket mellom laserlinjen og loddesnoren ikke er
stgrre enn £ 1 mm.

Kontroll av den horisontale linjen 25m

=0K

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en
vegg og sla pa laserkrysset. Marker punkt B pa

<1mm

veggen. Sving laserkrysset ca. 2,5 m mot hgyre
og marker punkt C. Kontroller om den horisontale
linjen fra punkt C ligger pa samme hgyde som punkt B £ T mm.
Gjenta prosedyren pa venstre side.

Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter transporter og
s lengre lagring.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres regelmessig for & garantere ngyaktige
maleresultater. Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.

Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unnga bruk av pusse-,
skurre- og lgsemidler. Ta ut batteripakken dersom instrumentet skal lagres
over lengre tid. Oppbevar apparatet pa et rent og tert sted.
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Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 18W42)

Selvnivelleringsomrade +3°
Nayaktighet +0,2mm/m
Arbeidsomrade

; . 30m
(avhengig av omgivelseslys)
Arbeidsomrade med handmottaker
(kommer an pa forskjeller i lysstyrken | 40 m
som har tekniske arsaker)
Laserbglgelengde 515 nm
Laserklasse 2/<1mwW

Stremforsyning

Li-lon batteripakke 3.7V / 1.7Ah;
Nettdel 5V /1000 mA

Driftstid

med 3 lasernivaer
med 2 lasernivaer
med 1 laserniva

ca. 4 timer
ca. 6 timer
ca. 10 timer

Arbeidsbetingelser

0°C ... 50°C, Luftfuktighet
maks. 80% rH, ikke kondenserende,
Arbeidshagyde maks. 4000 m.o.h.

Lagringsbetingelser

-10°C ... 70°C,
Luftfuktighet maks. 80% rH

Mal (B x H x D)

140 x 125 x 103 mm

Vekt (inkl. batteripakke)

925 g

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for

fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma
kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende
ifalge det europeiske direktivet for avfall av

elektrisk og elektronisk utstyr.

Ce
A

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon
pa: http://laserliner.com/info/?an=AHC




Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini
ve de bu kilavuzun sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz
aktiel bilgiler ve uyarilar eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan talimatlari
dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden
cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

3 Adet 360°'lik Lazer Daireli Ucboyutlu Lazer Cihazi

— Ek meyil modu sayesinde egim verilmesi mimkanddr.

— Lazer caprazlari sayesinde kolay lot (Cekul) fonksiyonu

— Tavana yakin ¢alismalar icin optimize edilmistir.

— Out-Of-Level: Cihaz diizecleme alani disinda bulundugunda gérsel sinyalle
uyari verir.

— Manyetik duvar askisi ile cihaz tek basina, kombine edilerek ve hem yatay
hem de dikey sekilde kullanilabilir.

— Otomatik dizecleme aralidi 3°, Hassasiyet 0,2 mm / m

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ¢zellikleri
dahilinde kullaniniz.

— Olctm cihazlar ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Gocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda
cihazin onay belgesi ve gtvenlik spesifikasyonu gegerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere
maruz birakmayiniz.

- Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gésterdiginde ya da batarya dolulugu
zayif oldugunda cihazin bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.
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Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014

— Dikkat: Lazer i1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Usttine.dog@rultmayiniz.

-2 sinifi lazer 1sini géze vurdugunda gézlerin bilingli olarak kapatilmasi
ve basin derhal 1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(blyttec, mikroskop, dirbtn, ...) araciligiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40 ... 1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini
cahistirirken 6rtmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini mimkun oldugunca engeller
ve bolmeler ile sinirlandirarak lazer alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Olctim cihazi, 2014/30/AB sayili Elektro Manyetik Uyumluluk Yénetmeliginde
(EMV) belirtilen, elektromanyetik uyumluluga dair kurallara ve sinir degerlerine
uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin
istasyonlarinda veya kalp pili tasiyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik cihazlardan dolayi
bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalart mumkandur.

Tasinmasl icin daima tum lazerleri kapatiniz ve sarkaclari kilitleyiniz,
s sUrmeli salteri “OFF” konumuna getiriniz!



Ozel Uriin Nitelikleri

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Manyetik absorbeli sarkag sistemi sayesinde cihazin otomatik
diizeclenmesi. Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak
dazeclenir.

Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarkac emniyeti
ile korunur.

GRX-READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik
sartlarinda dahi kullanilabilir. Lazer cizgileri bu durumda yuksek
frekansli darbeler halinde calisir ve 6zel lazer alicilari ile

yuksek mesafelerde algilanabilir.

Yesil lazer teknolojisi

DIL[D)E

DLD tasarimli lazer modiilleri cizgide Gstin kalitenin, temiz ve
duru ve bundan dolay iyi gorulebilen cizgi tablosunun ifadesidir.
Eski jenerasyonlara bakis bu modeller isiya daha dayanikli ve
enerji tketimi daha tasarruflu.

Ayrica insan gozU yesi lazerin dalga alaninda 6rneg@in kirmizi
lazerin ki ile kiyasla daha yUksek bir hassasiyete sahiptir.

Bu nedenle yesil lazer diyodu kirmizi lazer diyodu ile
kiyaslandiginda daha parlak gérandr.

Yesil lazerler -bilhassa DLD tasariminda- uygunsuz kosullar
altinda lazer cizgisinin gérintrligu agisindan daha fazla
avantaj sunmaktadirlar.

Lazerlerin sayisi ve diizeni
H = yatay lazer cizgisi / V = dusey lazer cizgisi / S = Egilim fonksiyonu

54 (B

1H360° 2V360°
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Lazer 1sini ¢ikis boslugu

Sirmeli salter

a Acik

b Kapali / Meyil modu /
Tasima emniyeti

Batarya yuvasi (alt tarafi)

Statif vida disi 1/4"/5/8"
(alt tarafr)

GUg adaptoru icin baglanti
soketi (5V / 1000 mA,
sarj fonksiyonsuz)

LED el alicisi modu
El alicisi modu

LED Islev Gostergesi /
Batarya sarji

Lazer cizgileri icin
secme salteri

Kl Lityum-iyon batarya kullanimi

— Ag / Sarj cihazini sadece kapali alanlarda
kullanin, neme ve yagmura maruz birakmayin.
Aksi takdirde elektrik carpmasi tehlikesi vardir.

— Cihazi kullanmadan 6nce bataryayl tamamen
sarj edin.

— Elektrik / sarj cihazini elektrik prizi ve pil
takiminin baglanti soketine baglayin.

Lutfen sadece cihaz dahilindeki elektrik / sarj
cihazini kullanin. Yanlis bir sebeke / sarj cihazi
kullanildiginda garanti hakki kaybedilir.

— Bataryanin sarj islemi stresince elektrik /
sarj cihazinin LED’j turuncu yanar.

LED 15131 yesil renkte yandiginda, sarj islemi
tamamlanmis olur.

— Batarya dolulugu zayif oldugunda faaliyet
gostergesi (8) yanip soner.




tehlikesi s6z konusudur.

Bataryanin sadece birlikte verilen sarj cihaziyla sarj edilmeli ve sadece
bu lazer cihazi ile kullaniimalidir. Aksi takdirde yaralanma ve yangin

Batarya kutup basliklarinin yakininda iletken nesnelerin bulunmadigindan
emin olunuz. Kutup basliklarinin kisa devre olmasi halinde bedende

yaniklar ve yangin ¢ikmasi s6z konusu olabilir.

Bataryayl agmayiniz. Kisa devre olma tehlikesi s6z konusudur.

E Giic beslemesi

Lityum-iyon bataryasinin
yerlestirilmesi

Batarya yuvasini agin ve Lityum-iyon
bataryasini sekilde gosterildigi gibi
yerlestirin.

Kablolu Calistirma

Bu cihaz teslimat dahilinde bulunan
sarj cihazi ile kullanilabilir.

LED yesil: Ag / sarj cihazi bagh /
Cihazlar kapali

LED turuncu: Ag / sarj cihazi bagh /
Hat H acgik

LED acik kirmizi: Ag / sarj cihazi bagl /
Hat H ve 1V acik

LED kirmizi: Ag / sarj cihazi bagh /
Hat H ve 2V acik:

I Batarya calisir durumda iken sarj edilemez.
| |

% @
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El Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢6zinlz, strmeli salteri (2) “ON" konumuna getiriniz.
Yatay lazer cizgisi belirir. Segme dtgmesi ile lazer cizgileri tek tek
devreye alinabilir.

e »r® »® » O

Yatay ve dusey diizecleme igin tasima emniyetinin ¢6zilmus olmasi
I gerekmektedir. Cihaz otomatik dizecleme araligi olan 3°'nin disinda
s bulundugu zaman, lazer cizgileri yanip sénmeye baslarlar.

Cihazi duizecleme araligi icinde bulunacak sekilde konumlandiriniz.

I Meyil modu

Tasima emniyeti tertibatini ¢cozmeyin, sirmeli salteri (2) “OFF” konumuna
surdn. Lazerleri segme salteri (9) ile seciniz. Simdi egimli dizlemler ve
de egimler ayarlanabilir. Bu modda lazer cizgileri artik otomatik olarak
hizalanmamaktadir. Bu durum lazer cizgilerinin yanip sénmesi ile bildirilir.

AT s
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5 | El alicist modu
Opsiyonal: Lazer alicisi GRX ile calisma GRX

Uzak mesafede veya lazer isinlari gérilmedigi durumlarda tesviye yapmak igin
lazer alicist GRX'i kullanin (opsiyonal). Lazer alicisi ile calismak igin cizgi lazerini
tus 7'ya (El alicisi modu acik / kapali) basarak el alicisi moduna getirin.
Simdi -lazer cizgileri yUksek bir frekans ile carpiyorlar ve lazer cizgileri-
koyulasiyorlar. Lazer alicisi bu carpma sayesinde lazer cizgilerini algilayabiliyor.

Cizgi lazerleri icin olan lazer alicisinin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

Kesintisiz bir 360° lazer cizgisi olusturmaya yarayan 6zel optik, teknik
nedenlere bagl olarak cizginin cesitli alanlarinda parlaklik farkliliklarina
neden olabilir. Bu durum el alicisi modunda farkli algilama alanlarina
neden olabilir.
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m
mesafesinde bulunan iki duvarin arasinda kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun
icin tasima emniyetlerini ¢c6zinUz (lazer artisi agik). En iyi kontrol sonuclarini
alabilmek icin, lGtfen bir sehpa kullaniniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi A1 ve A2 noktalar arasinda yatay bir referans ¢izginiz vardir.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibrasyon kontrolii

3. Cihaz olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz.
A2 ve A3 noktalari arasindaki mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

i
g ' -

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,2 mm / m’den daha buyuk bir
uzaklikta bulunuyorlarsa, ayarlama yapilmasi gerekmektedir.

Bu durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX-LASERLINER'in mUsteri
servisi departmaniyla irtibata geciniz.

1

1]
>
G’f
<02mm/m
]




Diisey cizginin kontrolii
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m
uzunlugunda bir ipi bulunan ¢ekdl baglayiniz. Cekll bosta sarkabilmelidir.
Cihazi calistirip dusey lazer cizgisini ¢ekdl ipine dogrultunuz. Lazer cizgisi ile
cekdl ipi arasindaki sapma + 1 mm’‘den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet
tolerans dahilinde olur.
Yatay cizginin kontrolii

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup
lazer artisini calistiriniz. Duvarda B noktasini

25m

=0K

<1mm
@]

isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 m saga
kaydirip, C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki
yatay cizginin B noktasiyla £ 1 mm’lik bir aralikta ayni hizada bulunup bulun-
madigin kontrol ediniz. Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.

Urtintin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun
s muhafazadan sonra kontrol ediniz.

Kalibrasyon

Olctim sonuglarinin dogrulugu saglanabilmesi icin 8lcim cihazinin diizenli
olarak kalibre edilmesi gerekmektedir. Bizim tavsiyemiz bir yillik ara ile
kalibre edilmesidir.

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama
ve ¢6zUct maddelerinin kullanimindan kaginin. Uzun streli bir depolama
oncesinde pil takimini ¢ikarin. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.
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Teknik 6zellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 18W42)

Otomatik duzecleme araligi +3°

Hassasiyet +0,2mm/m
alisma mesafesi

(Cortgm aydinligina bagh) 30m

El a.|ICISI calisma alani (teknik nedenlere 40m

tabi parlaklik farkliliklarina bagli olarak)

Lazer dalga boyu 515 nm

Lazer sinifi 2/<1mwW

Lityum-lyon pil takimi 3.7V / 1.7Ah;

Gug beslemesi Gug kaynagi 5V / 1000 mA

Kullanim saresi

3 lazer dizleml yak. 4 saat
2 lazer dtzlemli yak. 6 saat
1 lazer dizlemli yak. 10 saat

0°C ... 50°C, Hava nemi

maks. 80% rH, yogusmasiz,
Calisma yukseklik maks. 4000 m
normal sifir Gzeri

Calistirma sartlar

-10°C ... 70°C,
Saklama kosullan Hava nemi maks. 80% rH
Ebatlar (G x Y x D) 140 x 125 x 103 mm
Agirhgr (pil takimi dahil) 925¢g

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin c €
gegerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini

yerine getirmektedir.
Bu Uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik E

Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri
olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir. —

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
http://laserliner.com/info/?an=AHC



[ONHOCTBIO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCNAyaTaLmMmn, NpunaraemMbin
npocnekT ,IHpopMaumna o rapaHTUn 1 [ONONHUTESNIbHbIE CBeAeHNS”,

a Tak>Xe nocnefHIon NHGOPMaLMIO 1 yKa3aHWs, KOTOPbIe MOXHO HanTu
MO CChIfIKe Ha CanT, MPVUBEAEHHON B KOHLLE 3TOM MHCTPYKLmK. Cobniofath
copep KalLmecs B 3TUX JOKYMEHTaX yKa3aHWs. DTOT LOKYMEHT HeobXoanMo
COXPaHUTb 1 NepefaTb NPV Nepefaye na3epHoOro yCTponCTBa.

HasHaueHue / MpumeHeHune

TpexmepHbI Nasep-nocTponTesb MNIOCKOCTeN C pagmycoM npoekumm B 360°

C Tpems nyvammu

— [lononHUTENbHBIN PEXMM HaKNOHa NO3BOMSET CO3L1aBaTh YKIOHbI.

— MpocTas hyHKLMs OTBECa 3a CHET Na3epHbIX NepekpecTin

- OnTMMM3MpOBaH nog paboTy BONM3K NepekpbITUiA

— OTK/OHEHME OT YPOBHSA: OMTUYEeCKMe CUIHaSbl MOKa3bIBaloT, Koraa nprbop
OKa3bIBaeTcs 3a npegenamu 0bnactt HUBENMPOBaHMS.

— brarogapst MarHUTHOMY 3aXKMMHOMY 1 HAaCTEHHOMY KperiieHnio Mprbop MoXHO
MCMONb30BaTb aBTOHOMHO M B COCTaBe COOPHOrO y3M1a Kak B FopU30HTaNIbHOM,
Tak U B BEPTUKANbHOM MONOXEHNUN.

— CamoHusenuposaHue 3°, ToqHocTb 0,2 MM / M

O6wue YKa3aHusd no TexHnke Ge3onacHocTH

— Mpurbop 1cnonb3oBaTh TOMBKO CTPOrO MO Ha3HAYEHWIO U B NMPefenax
YCNOBWUIA, YKa3aHHbIX B creLmdrKaumm.

— W3mepuTenbHble Nprbopbl U MPUHAANEXHOCTU K HUM - He UrpyLLKa.
Wx cnenyet xpaHuTb B HEAOCTYNHOM ANs AeTen MecTe.

— BHOCWTb B Nprbop Niobble 3MEHeHWs U MOANMUKALMM 3aMnpeLLEHO,
B MPOTMBHOM Cry4ae [oMnyck 1 TpeboBaHWA No TexHvKe Ge3onacHocTH
yTpayMBaloT CBOI CUITY.

— He noasepratb Npnbop mMexaHM4eck M Harpy3kam, YpeaMepHbIM
Temneparypam, BNakHOCTU UIIN CIIMLLIKOM CUIIbHBIM BUOPaLMSM.

- Pabora c npnbopoMm B ciyHae oTkaza OAHOMN UK HeCKONbKNX YHKLMN
VNV NMPY HU3KOM 3apsiae Gatapen CTporo 3anpeLleHa.
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MNMpaBuna TexHMKK 6e3onacHoCTU
ObpalleHme ¢ nasepamu kracca 2

JasepHoe mn3ny4eHne!
W3beranTe nonagaHuns
nyda B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT*515HM
EN 60825-1:2014

— BHMMaHWe: 3anpeLLaeTcs HanpaBNATb NPSAMOM U OTPaXKEHHbIV NyY B rMa3a.

— 3anpeLLaeTcs HanpasnaTb Na3epHbIV IyY Ha NoAeN.

— Ecnv nasepHoe m3nyyeHyie Knacca 2 nonafiaer B rnasa, HeobxoamMMo 3aKpbIiTb
rnasa v HeMefeHHo YOpaTb ronoBy 13 30HbI fyya.

— Hu B KOoeM cny4ae He CMOTPETb B Na3epHbI Ny4 NMPY MOMOLLM ONTUHECKMX
nprbopPoB (Myrbl, MUKpPOCKona, BUHOKNS, ...).

— He ncnonb3oBars nasep Ha ypoeHe mas (1,40 - 1,90 m).

— Bo BpeMsi paboTbl nasepHbIX YCTPONCTB 3aKpblBaTb XOPOLLO OTpaatoLLme,
3epkanbHble UK MAHLEeBbIE MOBEPXHOCTU.

— B MecTax 06LLiero nonb3oBaHUs Mo BOIMOXHOCTW OrPaHUYMBaTh XOL, Jy4ei
C NOMOLLBIO OrPaXKAeHW 1 MeperopofoK 1 pasMeLlats npedynpexaaioLme
TabnuuKM B 30He LeVCTBIS Na3ePHOTO M3NyHeHNS.

MNpaBuna TexHMKU 6e3onacHocTU
Ob6palLeHue C 3NeKTPOMarHUTHbIM U3NyYeHrem

— B n3mepuTtensHoM nprbope cobniofieHbl HOPMbI 1 NpefenbHbIe 3Ha4eHs,
yCTaHOBNEHHbIE MPUMEHUTENBHO K 31eKTPOMarH1THOM COBMECTUMOCTY COracHo
avpektnse ECno3MC 2014/30/EU.

- CnepyeT cobniofaTb ANCTBYIOLME B KOHKPETHBIX MECTax OrpaHUHeHs Mo
3KCnnyaTaLyn, Hanpymep, 3anpeT Ha UCMofb3oBaHvie B boNbHMLAX,

B CaMorieTax, Ha aBTo3anpaBKax Unu pagom C ioAbMU C KapauoCTUMYNATOPaMN.
B Takmx ycnosmax CyLlecTByeT BO3MOXHOCTb OMAacHOro BO34eNCTBUA 1N
BO3HWKHOBEHWS NOMEX OT U NS SNEKTPOHHbIX NPUGOPOB.

[1ns TpaHCMOPTUPOBKW BCErLa BbIKITIOYaTh BCe Na3epbl, GUKCUPOBaTb
I MasiTHUK, BbICTaBUTb NON3YHKOBbIV NepektodaTenb B nonoxeHue OFF
" (BbIKJL.)!



Ocobble xa PaKTepPUCTUKN nspgenna

ESIl"ATS  ABTOMAaTMYECKOE HMBENMPOBaHME Nprbopa C MOMOLLIbIO MAasTHUKOBOM
LEVEL cremsi ¢ marimmhbiv nemndurposaHem. Mprbop npreoanTCs B
MCXOAHOE MOMOXKEHWE U BbINOHAET aBTOMAaTUHeCKOoe HUBENMPOBaHME.

ﬁ“ BJTIOKVIPOBKA ans TpaHCMopTvpoBKU: [ins 3aLumTsl nprbopa BO
@7 lock BPeMsi TPaHCNOPTUPOBKYM MAATHWK (PUKCUPYETCS B OLHOM NONOXEHNMN.

C texHonornen GRX-READY y Bac nosiBunacb BO3MOXHOCTb
SERD NPYHMMATL N1a3ePHbIN Y4 MpW SPKOM oCBeLLeHn. Mynbcaums
na3epHOro ny4a ¢ 6oMbLIOM YacTOTON, MPY MOMOLLM NPUEMHIKA,
YNaBAUBAETCS Ha BOMbLUINX PACCTOSHUSAX.

TexHonorus nasepa, nsnydaioLuero B 3eneHomn obnacru cneKkTpa

DILD)k J1azepHble Moaynu B ncnonHeHnr DLD o3HavaloT BbiCOKOe
KayecTBO NIMHUWN U YACTOE, YETKOE U 3a CHET 3TOr0 XOPOLLO
pasnu4MMoe 13obpaxeHne NUHKIA. B oTinMYme OT NpeablayLimx
MOKOMEHWN OHK HBonee TePMOYCTONUMBLI Y IHEPro3dPEKTUBHbI.

Kpowme Toro, YenoBeyeckumin rma3 obnafaet nosbIWEHHOM
YyBCTBUTENBHOCTbIO B BOJIHOBOM [Mana3oHe 3eneHoro nasepa
o CpaBHEHWIO, HaMpMMep, C KpacHbIM Nla3epom. B pesyrsraTte
3eMeHbl NTa3epHbI CBETOAMOL, KaXeTCs ropasfio bonee spkum
MO CPaBHEHMIO C KPACHbIM.

TakvM 06pa3oM, Mpy HEGNAroNPUATHLIX YCIIOBUSX 3eMeHble
nasepbl, 0COBeHHO B ncnonHeHun DLD, nMetoT npenmMyLuectsa
C TOYKM 3peHUs BUAMMOCTH.

Konunyecrso n pasmMelleHue nasepHbixX J1y‘-IEI7I

H = ropunsoHTanbHbIV NasepHbIvi Nyd / V = BepTMKaNbHbIV Na3epHbIv Ny /
S = (PyHKLMA HaKIOHa

1H360° 2V360°

[ZGD)
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-

OKHO BbIX0Ofa nasepHoro Niy4a
2 Tlon3yHKOBbIV NepekntoYaTens

a BKJ1.

b BbIKJ1. / Pexxum HaknoHa /
duikcaTop ans
TPaHCNOPTUPOBKM

3 Ortcek Ans akkymynaropa

(BHU3Y)

4 Pe3bba ans wratvea
1/4"/5/8" (BHW3Y)
5 CoegunHuTenbHas MydTa

[Ns ceTeBOro agantepa

(5B / 1000 MA,

6e3 PyHKLUMM NoA3apaakm)

6 CBETOAMOAHbIN NHAMKATOP
pexumMa py4Horo npviema

7 Pexum py4Horo npuema

8 (CBEeTOAMOAHbIN NHANKATOP
pabotbl / 3apsa batapen

9 KnaswLwa BbIOOpa NasepHbIx

TINHUIA

Kl O6pawenme c nuTHit-MoHHBIM akkyMynsTOpOM

— bnok nutaHus /3apsaHoe yCTponcTeo
MCMOb30BaTb TONIBKO BHYTPY 3aMKHYTbIX
noMeLLeHni, He NoABepraTh BO3AENCTBUIO
Bfarvt UNu LOXAs, T.K. B NPOTUBHOM Cily4ae
CYLLIECTBYET OMacHOCTb MopaxeHus
3NEeKTPUHECKNM TOKOM.

- MNepep vcnonb3osaHvem npubopa
HeobX0AMMO MONHOCTBIO 3aPAAUTE akKyMynaTop.

- MopacoeanHWTL BOK NTaHKA /3apsaHoe
YCTPOWCTBO K 3N1€KTPOCETV 11 Pa3beMy,

KOTOPbIN HaX0AMTCA B OTAENEHUM Ans
akkymynsTtopa. Micnonb3osatb Torbko 6ok
nnTaHWA /3apsaaHoe yCTPOWCTBO, BXoAsLLee

B KOMMNAeKT. Mpy NCNOMNb30BaHWN He
OpWrMHanbHoro 6roka NTaHKs /3apsAHOro YCTPOMCTBA rapaHTUs aHHYIMPYeTCs.

— Bo BpeMs 3apsaKu akkyMynatopa roput opaHxeBbli cBeToamon, bnoka
NUTaHWs /3apsiHOrO yCTponCTBa. [pouecc 3apsiakuy aBepLueH, Koraa
CBETOAVO/, FOPUT 3eNeHbIM CBETOM.

— MNpw HW3KOM YPOBHe 3apsaa akkyMynsaTopa UHAMKaTop
paboTbl HauMHaeT MuraTb (8). 65




AKKYMYTISTOP MOXHO 3apsi>kaTb TOMBKO C MOMOLLbIO BXOAALLErO B KOMIEKT
MOCTABKM 3apAAHOrO YCTPOMCTBA U UCTIONb30BaTh TOMLKO C 3TUM 3apAAHbLIM
YCTPOMCTBOM. B MPOTMBHOM Cly4ae CyLLeCTBYET OMacHOCTb MOMyYeHNs
TPaBMbl UV BO3HWMKHOBEHMSA MOXapa.

CnepuTb 3a Tem, 4T0ObI BOSIM3M KOHTAKTOB aKKyMynaTopa He Obino
TOKOMPOBOAALLMX NPeaMeTOB. KOpOTKoe 3aMblKaHWMe Ha 3TUX KOHTaKTax
MOXeT CTaTb I'IpI/NI/IHOI;I O>XOroB nnm no>apa.

He oTKpbIBaTh akkymynsTop. OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHMUS.

EA Wcrounuk nutanus

YcTaHOBKa NUTUN-UNOHHOTO
aKKymynaTopa

OTKpbITb OTCEK ANS aKKyMynsTopa 1
BCTaBUTb JINTUIN-VOHHbIV akKyMynsTop,
KaK MoKa3aHo Ha puCyHKe.

PabGoTa oT ceTeBOro
O6noka nuTaHus

Mpubop mMoxeT paboTaTb OT CeTeBOro

bnoka nMTaHMA, BXOOALLEero B KOMMJeKT
NnocCTaBKK.

3eneHbI cBeTOAMOA: BNOK NUTaHKA/
3apsHOe YCTPOCTBO NOAKIIo4EH (-0) /
YCTPOMCTBA OTKIIOYEHbI

OpaH>xeBbi cBeTOAMOL: BNOK NUTaHWA/
3apsfHOe YCTPONCTBO NOAKIIo4eH (-0) /
NVHKA H BKN

CBeTNO-KpacHbI cBeTOAMOA: GOk
nUTaHWs /3apsnHoe YCTPOMCTBO
noaksiodeH (-0) / nuHwa H w 1V Bkn

KpacHbin ceeToamon; 6nok nutaHus /3apsaHoe
YCTPOMCTBO nogkniodeH (-0) / anHus H 1 2V Bk

! AKKYMYNISITOp BO BPeMsi paboTbl OT CETU He 3apsiXKaeTcs.

% @
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B l[opusoHTanbHOe N BepTUKanbHOEe HUBENUpoOBaHue

OTCoeanHUTL UKCaTOP A TPAHCMIOPTUPOBKM, MepPeBeCT MoM3yHKOBbIN
nepeknodatens (2) B nonoxexve ,ON” (BKJ1). MosBASeTCA ropu3oHTanbHbIN
nasepHbIi nyy. C MOMOLLBIO KNAaBMLLIM BbIBOPa MOXHO Mepeksiiodath no

OTAENbHOCTM HanpaBneHne nasepHbIX NHUIA.
@ »® »® ®

[N ropn30HTaNbHOTO 1 BEPTUKANIBHOTO HUBENMPOBaHWS HE0OX0AMMO

CHATb C BNOKMPOBKYM rKcaTOp AN TPaHCMOPTUPOBKW. Kak Tonbko npnbop
I OKa3blBAETCA 3a MpeAenamMm f1anasoHa aBToMaTN4YeCkoro HUBENMPOBaHWS,
paBHOro 3°, nasepHble Ny4u Ha4MHaT MUraTh. [03MLMOHMPOBaTL NPpUdopP
Tak, YTOObl OH HAXOAMIICA B Mpefenax AMana3oHa HUBENVPOBaHUS.

>

B Pexxum HaknoHa

He oTcoenmHas GuKcaTop 419 TPaHCNOPTUPOBKM, NepeBecTy NMo3yHKOBbIR
nepeknioydaTens (2) B nonoxenue ,OFF” (BbIKJ1.). BbibpaTb nasepHbie ny4u
KHOMKOW Bbibopa (9). Tenepb MOXHO CO3[aBaTh HAK/IOHHbIE MAOCKOCTA
WM YIAbl HAKIOHA. B 3TOM pexuMe nasepHble TMHUM Gonblie He
BbIPaBHMBAIOTCS aBTOMATUYeCKM. Takoe COCTOsIHME CUTHANM3MPYeTCs

nyTeM MUraHMs NasepHbIX INHUA,
e »® »® ® ®

> >



5 | PeXkum py4Horo npuiema
Onuus: Pa6ota ¢ nasepHbiM NpuemMHNKoM GRX

[1ns HUBENMPOBaHMA Ha DONBLLMX PACCTOSAHMAX U B TeX Crydasx, Koraa
na3sepHble MHWM GoblUe He BUAHbI, MCMOb30BaTh Nla3epHbI MpUeMHUK GRX
(onuus). ins paboTbl € NazepHbIM NPUEMHUKOM MepekioynTb IMHENHbIN nasep B
PEXMM Py4HOTO NPUeMa, Haxknmas KHOmMKy 7 (PexmnM py4Horo npriema Bki1. /BbIKIT. ).
Tenepb nasepHble NMHUK NYNbCUPYIOT C BBICOKOW H4aCTOTOM W CTAHOBSITCA TEMHee.
Brarofaps 3TOMy NyNbCMPOBaHMIO NasepHbIN MPUEMHUK PAaCcTIO3HAET Nla3epHble UHUM.

Heobxonnmo cobniofath ykasaHus, cogep Kallmecs B MHCTPYKLUMW Mo
3KCMyaTaLmmn nasepHoro NpUeMHMKa ANs IMHEMHbIX a3epoB.

113-3a cneumanbHbIX ONTUYECKUX NPUOOPOB AN CO3AAHMS CMIOLIHOTO
N1a3epHOro Jiy4a ¢ oxeBatoM B 360° Ha pa3fvyHbIX yHacTKax Jiyda MoryT
HabnioAaTbCsA PaCXoXKAeHNs MO APKOCTU, OBYCNOBNEHHbIE TEXHUYECKUMU
NPUYMHaMU. 3TO MOXET MPMBECTU K Pa3NNYHbIM 3HaYeHUAM AabHOCTM
[enCcTBMA B PeXXMMe PyYHOro npuema.
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MoproToBka K NpoBepke KanvMbpoBKu

Bbl MO>eTe npoBepunTb KanmbpoBky nasepa. [1s 3Toro nomectvte npudop
POBHO nocepeanHe Mexay 2 CTeHaMU, PacCTosHKE MeXy KOTOPbIMU AOSIXKHO
ObITb He MeHee 5 M. BkJiioumTe Nprbop, 0cBOOGOAMB Afs 3TOrO hrkcaTop Aflst
TPaHCMOPTVPOBKY (Na3epHbIN KPeCT BKIOYeH). HannyuLuve pesynbtatbl
KanmbpoBKM MOXHO MOMY4XTb, eCIIN NPUOOP YCTaHOBIEH Ha LUTATVB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe To4ky Al.

2. MoBepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2.
Tenepb y Bac eCTb ropm3oHTasIbHasa IMHUA Mexay Toukamu Al n A2.

1. H
H 2. o7 180° ﬂ
Mposepka kKannbpoeku

3. MNocTtaBbTe NPUHBOP Kak MOXHO BMxKe K CTeHe Ha BbICOTE TOHKM AT,
Otperynupyite npnbop.

4. NoeepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecKTe TouKy A3.
PasHunua mexay Todkamu A2 1 A3 aBnseTca AOMNYyCTUMbIM OTKIIOHEHNEM.

4. %\; ﬁg D
0

Ecnn A2 n A3 pacxopstcs 6onee Yem Ha 0,2 MM Ha Kaxaple M, TpebyeTcs
I HacTpovika. B 3Tom cnyyae Bam HeobxoAMMo CBA3aTbCs C aBTOPU30BaHHbBIM
annepom mnm ¢ epemcHelM otgenom UMAREX-LASERLINER.

=0K

<02mm/m




MpoBepka BepTUKaNIbHOW NNHUYN

MocTaBbTe NprbOpP Ha PacCTOAHMM OKONIO 5 M OT cTeHbl. C MOMOLLbIO LLIHYPa
3aKpenunTe Ha CTeHe oTBeC AfIMHoM 2,5 M. C nomMoLbto KHonok V1 1 V2
OTperynunpymnTe nasep, COBMeCTVB ero fy4 C n1Hven oteeca. OTKNOHeHMe Mexay
1a3epoOM U LLIHYPOM OTBEeCa MO BEPTMKANN He AOMXKHO NpeBbiwaTth = 1 MM.

MpoBepka ropu3oHTaNbHON NNHUN 25m

oK

MocTaBbTe NPMOOP Ha PACCTORHUM OKONO 5 M OT
CTeHbl 1 BKIIO4MTE NepekpeCcTHbIN nasep. Caenante
OTMeTKy B Ha cTeHe. MoBopaymBaiiTe npnbop, noka
Na3epHbl KPecT He CABUHETCS Ha 2,5 M BMpaBo.
Cpenante otmeTky C. PacctosiHme MeX/ay ropy30HTaNbHLIMU INHUAMU,
npoBefeHHbIMK Yepes 3Tu [1Be TOYKM, He AOSIKHO NpeBbilwaTh = 1 MM.
MoBTOpPUTE 3aMepbl, NOBOPaYVBas NPUGOpP BNEBO.

<1mm
@]

I HeobxonMMo perynsipHo NPoBEepPSTb KaNMOPOBKY Nepes, UCMomb30BaHVEM,
m  oc/e TPaHCMOPTUPOBKM W ANIUTENBHOIO XPaHEeHWS.

Kanu6poska

[ns obecneyeHuns TOHHOCTV Pe3ynLTaToB U3MEPEHWUI ClefyeT perynspHo
NPOBOANTL KaNMOPOBKY M3MepUTENbHOMO Nprbopa. Mbl pekoMeHayeM NPOBOANTL
KannbpoBKy C NePUOAMYHOCTbLIO Pa3 B rof.

NHdbopmaums no o6ciyXnBaHuio n yxoay

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATh Cierka BRaxHow candeTkow; He UCnonb3oBaTh
YUCTALLME CPencTBa, abpasunBHble MaTepuarbl U PaCTBOPUTENN.

Mepen AnvTenbHBIM XpaHeHeM Npyvbopa cneayeT BbiHyTb akKyMynsTOPHbIN B0K.
Mprbop XpaHWTL B YNCTOM 1 CyXOM MecTe.
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TexHuuyeckme xapaktepuctukm (/13rotoButens coxpaHsieT 3a cobon
MPaBo Ha BHECEHWEe TEXHUYECKMX M3MeHeHnn. 18W42)

CaMOHWBeNnpoBaHue +3°
TOYHOCTb +0,2MM /M
Pabounin ananasoH (3aBUCUT OT APKOCTU 30m
OCBELLEHWs B KOMHaTe)

Pabouas 06nacTb ¢ py4HbIM MPUEMHMKOM

(B 3aBMCUMOCTI OT OBYCIIOBNEHHON 40 M
TEXHNYECKUMW NPUHNHAMU Pa3HULbI

Mo APKOCTL)

[1viHa BONHbI 1asepa 515 HM
Knacc nasepos 2 /<1mBt

VICTOYHVK MnTaHnA

JINTUI-MOHHbIN aKKyMYNATOPHbIV
6nok 3,7B /1,7 A,
Onok nutaHus 5B / 1000 MA

Cpok paboTbl 31eMEHTOB MUTaHUS
C 3 nasepHbIMK NIOCKOCTAMM

C 2 nasepHbIMU NNOCKOCTAMM

C 1 nla3epHOM NIOCKOCTHIO

oK. 4 4acoB
oK. 6 4acos
oK. 10 yacoB

Pabouue ycnosus

0°C... 50°C, BnaxHoCTb Bo3ayxa
Makc. 80%rH, 6e3 obpaszoBaHus
KoHOeHcaTa, Paboyas BbicoTa He
©Oornee 4000 M Haf, ypOBHEM Mops

Ycnosusi XpaHeHnd

-10°C... 70°C,
BnaxHocTb Bo3gyxa Makc. 80%rH

Pazmepbl (LU x B xT)

140x 125 x 103 mm

Bec (BK/1. akkymynsTop)

9251

Mpasuna n Hopmbl EC n yTnnusauums

Mprbop BbINOMHSET BCe HEOOXOAMMbIE HOPMBI,
pernameHTMpyioLLe CBOOOAHbI TOBapoobopoT

Ha Tepputopum EC.

[aHHoe n3aenve npeacTasnaeT cobom 3neKTpuieckmni
npubop, noanexalmin caade B LEHTPbl cbopa 0TX0A0B
N yTUAM3aumMmM B pa3zobpaHHOM BUAE B COOTBETCTBUN C

AR

€BPONeVCKOM ANPEKTUBOM O ObIBLUNX B yNoTpebneHmn

SNEeKTPUHECKUNX N SNTEKTPOHHbIX I'Ipl/l60an.

[pyrvie npaBumna TexHykm 6e3onacHoCcTU 1

AO0NONHUTENbHbIE MHCTPYKLWMKW CM. MO agpecy:

http:/ /laserliner.com/info /?an=AHC
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com
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Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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